
◇金属超音波接合原理

①超音波振動を金属に与える

↓

②金属表面の酸化皮膜などの不純物を除去する

↓

③金属原子間の引力で接合する

◇特徴

①金属材料に対して、フラックスや熱を用いず短時間接合を行うことができる。

②異物の混入や熱的な影響が極めて少なく、接合後の電気接触抵抗も非常に

小さくできる。

③接合に関わる消耗品が少ない。（半田、溶接棒等）

④半田接合（特殊工程）と比較し、作業者の熟練度に左右されにくい。

◇適用例
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◇仕様

　出力 　3000W

　周波数 　19000-20500Hz

エネルギー 　0～10000J

タイム 　0～9.99s

　振幅 　0～100%

　周波数検索ステップ 　1～100Hz

　周波数調整 　0～50Ms

　冷却時間 　0～99.99s

　環境 -10～40℃

　電圧 　AC210～230V

　電流 　1～10.0A

　気圧 　0.2～0.4Mpa

　超音波ストローク 　30mm
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